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Precede et dispositrf pour la manutention de frontages sur des tablars fixes. 



(57) Le dispositrf permet la prise et (a depose d'un fromage 
sur un tablar, par un tapis roulant 6 comprenant un rouleau 
anterieur 14 fou et un rouleau post6rieur 17 moteur months 
sur un chariot support 16 coulissant sur des giissteres incli- 
nees 22, ie chariot 16 etant actionne par un venn 24. Les 
gtissieres 22 sont montees sur un bdti 25 actionne verticaie- 
mant par des verms 26, 27. L'extremitd anterieure 14 du tapis 
6 souleve le bord depassant du fromage, le tapis se derouls 
sous le fromage par rotation et translation simultanees, puis la 
translation imprimee par le venn 24 s'inverse et le fromage se 
retrouve entierement sur le tapis 6. Le dispositrf s'applique en 
particulier a I'affinage des fromages de type comte. 
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PROCEDE ET DISPOSITIF POUR LA. UANTJTENTION EE PROMOS SUR 
DBS TABLARS FIXES . 

Ia presente invention concerneun proced£ et un disposi- 
tif pour enlever et remettre des fromages a base plane pose's sur des 
5 tablars lors de l'affinage. 

L 1 invention s f applique notamment k l'affinage de froma- 
ges de forme genexale cylindrique, et plus particulierement de fro- 
mages de type comt^ pour lesquels l f affinage dure plusieurs mois au 
cours desquels il faut retirer le fromage du tablar fixe sur lequel 
10 il est pos6, le nettoyer et le reposer sur 1'autre face de nombreu- 
ses fois. 

Ces operations peuvent s f effectuer manuellement , mais 
leur m^canisation est difficile. En effet la crodte des fromages, 
et particulierement la croute des fromages de type comte, est tres 
15 fragile, et la face infeiieure du fromage, posee contre le tablar, 
tend a etre poisseuse et a y adherer. les moyens me*caniques connus, 
qui ont 6te essayes jusqu f a ce jour, procure un r^sultat d^cevant 
dans la mesure ou la croute est abimee, et ou I'aspect final du 
fromage est deteriore. 
20 Par exemple, on a tente de prendre les fromages avec 

des pinces enserrant la tranche du fromage, pour le soulever et 
I'extraire des tablars. la pression des pinces dgteriore la tranche, 
et, lors du soulevement, l'effet de ventouse produit par la face in- 
f 4rieure sur le tablar d^teriore la crofcte de cette face en tendant 
25 de la separer de la p&te. 

On a essaye egalement de soulever les fromages a l'aide 
d*une ventouse appliquee sur la face superieure* Ce proc£de* produit 
Egalement des decollement de la croUte sur les deux faces, a cause 
de I 1 effet de ventouse de la face inferieure sur le tablar, et de 
30 I 1 aspiration de la face sup^rieureo 

la manutention des fromages de type comte* est ainsi tres 
delicate, et ne*cessite l 1 absence de suipression sur la crodte par 
des elements mecaniques, l f absence d'aspiration ou de decollement 
de la create qui tendrait a la separer de la p&te, l 1 absence de 
39 choc ou de penetration par des outils quelconques, ainsi que l f ab- 
sence de glissement ou de frottement centre le tablar. II s'agit 
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d'enlever le fromage en le decollant dSLicatement. et, apres les 
soins, de le re poser tout aussi delicatement sur le tablar. 

Ia pre'sente invention a notauzaent pour objet de propo- 
ser un proceed et un dispositif peroettant d'eviter les i' ^mvSnients 

5 des dispositif s connus, penaettant de mecaniser la manutciv' :U : des 
fromages de type cante* sans deteriorer la croute du from*:;:,**. 

Un autre objet de l 1 invention est de proposer -Hi v.v-ed- 
de* et un dispositif permettant de traiter des fromages du taill*..:: 
relativement differentes, en diaaetre et/ou en epaisseurc. 

10 Un autre objet de l 1 invention est de mecaniss:<; l r affl« 

nage de fromages tout au long de cet affinage, et riotammer>t pertCa-t 
la phase ou le fromage est relativesent d&formable, et ou sa face 
inf erieure adhere etroitement a la surface du tablar* On arrive 
ainsi k conserver pendant toute la phase d 1 affinage et jus*-* 1 a la 

15 con Domination la trame initiale de la croute- n convient pour cela 
d 1 assurer un decollement progressif de la face inf Erieure du fro- 
mage par rapport au tablar, et d"eviter tout glissement ou frufcte- 
ment, ainsi que toute pression ou choc. 

Pour atteindre ces objets ainsi que d f autre s, le procede 

20 de la presente invention se rapproche du proc£de manuel dans lequei 
les fromages sont pose's sur des tablars fixes avec un bord du fro- 
mage depassant legerement du tablar. Bans le procede' manuel , pour 
enlever un fromage an souleve le bard depassant , on insure un 
support tel qu'une spatule dans le coin forme entre le tablar et la 

25 base du fromage, et .on souleve le fromage a I 1 aide du support* Dans 
le procede de la presente invention* an utilise un tapis roulant qui 
souleve tout d'abord le bord depassant, puis se deroule progressive- 
ment et sans glissement sous la base du fromage pour decoller pro- 
gress ivement la face inf erieure jusqu'a porter plus de la moitie 

30 du fromage* Une rotation du tapis assure le decollement complet du 
fromage, puis "t»? translation longitudinale du tapis retire le fro- 
mage hors du tablar. Avant la rotation du tapis, on peut completer 
le proceed par una phase au cours de laquelle le tapis bascule pour 
ramener le fromage senslblement k l'horizontale et assurer son decolr- 

35 lement complet. ' 

Pour mettre en oeuvre ce procede, le dlsposltif de la 
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presente invention comprend un tapis roulant a rouleau anterieur 
de petit diametre, ce petit diametre etant destine* a pen<Hrer le 
plus loin possible dans le cone forme entre le fromage et le ta- 
blar sans avoir a incliner le fromage selon un angle trop grand, 

5 Le dispositif comprend en outre des moyens pour entralner le tapis 
en rotation bi-directionnelle, un premier sens de rotation permet- 
tant le deroulement du tapis simultan£ a son avance sous le froma- 
ge sans glissement entre la nappe superieure du tapis et la face 
inferieure du fromage, le second sens de rotation permettant d"en- 

10 rouler le tapis pour assurer la seconde phase de decollement du 
fromage ; des moyens d^ntrainement assurent une translation ver- 
ticale du tapis lors du soulevement initial du bord depassant, la 
partie antSrieure du tapis venant porter sous le bord depassant du 
fromage. Des moyens assurent en outre la translation longitudinale 

15 du tapis entre une position de retrait dans laquelle le tapis est 
ecarte des tablars et une position avancee dans laquelle le rouleau 
anterieur depasse la moitie de la base du fromage. Des moyens de 
commande actionnent le tapis selon les phases du procedeo 

Selon une autre caracteristique de ^invention, le ta- 

20 pis comprend une nappe superieure inclinee, le rouleau anterieur 
formant la partie la plus basse, et l'inclinaison etant choisie de 
facon que la base du fromage soit sensiblement coplanaire avec la 
nappe superieure du tapis lorsque celui-ci est en position avancee. 
Ia base du fromage porte ainsi immediatement sur la nappe superieure 

25 du tapis, et assure un maximum d 1 adherence lors du debut de rotation 
du tapis pour le decollement camplet du fromage o 

D'autres objets, caracteristique s et avantages de la 
presente invention ressortiront de la description suivante de modes 
de realisation particuliers, faite en relation avec les figures 

30 jointes, parmi lesquelles : 

- ^s figures 1 a 6 illustrent le proc£d£ de la presente invention 
lors d'une operation d* enlevement d»un fromage initialement pose* 
sur un tablar ; 

- la figure 7 represente une vue schematique de c6te du dispositif 
35 selon la presente invention ; et 

- la figure 8 represente une vue schematique de dessus de ce m£me 
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dispositifo 

Comae le represente schematiquement la figure 1 , les 
frontages de type comte 1 sont poses, lors de l l affdnage, sur des 
tablars 2, sorte d^tageres en planches ou autre materiau adequat, 
5 plusieurs tablars 3tant superposes et entre lesquels an lasers lea 
frcmages* Conme dans les procedes traditionnels, le fromage 1 est 
dispose evec une extremity 3 depassant en porte-a-fanz du tablar, 
du cote accessible par l'utilisateuro Les fromage s 1 ont une forme 
cylindrique relativement plate ? l f interieur etant constitue d'une 

10 pate dont les faces exteriexires se recouvrent progressivement d^une 
crouteo La face inferieure 4 du fromage 1 est relativement poisseu- 
se, et tend a adherer au tablar 2* 

Pour enlever le fromage 1 du tablar 2 9 an amene l , ex- 
tremite anterieure 5 d'un tapis roulant 6 sous l ! extremite 3 ou 

15 bord depassant du fromage 1p 

Bans la phase suivante, representee sur la figure 2, mi 
eleve le tapis roulant 6, ou au moins son extrennVte anterieure 5j 
le tapi3 6 soulevant le bord depassant 3 pour incliner progressive- 
ment le fromage 1 • Lors de cette inclinaison, la fa.cs inferieure 4 

20 du fromage se dScolle progressivement du tablar 2, de^uia le vai- 
sinage de son bord depassant 3 3usqu*a son bord oppose 7« Bn cours 
d'affinage, le fromage 1 n f est pas totalement rigide, et, central- 
rement a ce que represente la figure 2, sa forme incurve vers le 
bas, de sorte que le decollement de la face inferieure 4 n f Bst gene- 

25 ralement pas complet lors de cette operation© 

La figure 3 represente la phase suivante au cours de 
laquelle on deroule progressivement le tapis roulant 6 sous 1b iro- 
mage. Cette operation s^ffectue par un double mouvement de rota- 
tion du tapis roulant comme le represente la fleche 8, rotation 

30 accompagne'e d*une translation generale du tapis 6 comae le repre- 
sente la fleche 9,de facon que la nappe superieure "10 du tapis se 
deroule sous la face inferieure 4 du fromage sans dnduire d* efforts 
de translation longitudinal e sur » fromage. Ainsi, la Vitesse de 
translation selon la fleche 9 doiv '■'".re egale et de me m e sens que 

35 la Vitesse tangentielle du tapis ~t . .import a leux axe de rouleau 
entraineurp Le deroulement du tf : ?z fromage 1 s'effectua 
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jusqu f a ce que l'extremite antgrieuxe 5 du tapis d£passe la zone 
mediane M du fromage 1, c amine le represente la figure 4. 

De fagon pr^f^ree, la nappe superieure 10 du tapis 
esij incline, l f extremity anterieure 5 du tapis formant la partie 
5 la plus basse* L'inclinaison est choisie de fagon que la base ou 
face inferieure 4 du fromage soit sensiblement co-planaire avec la 
nappe sup4rleure 10 du tapis lorsque celui-ci est en position avan- 
cee dans laquelle son extremity anterieure 5 depasse la zone mediane 
Mo Cette disposition permet d 1 assurer un maximum d f adherence entre 

10 le tapis 6 et le fromage 1 pour la phase suivante, comme il sera 
explique plus loin- 

En outre , la translation longitudinale selon la fleche 
9 peut s f effectuer de fagon preferee selon une direction incline 
parallele a la nappe superieure 10 du tapis* Pendant toute la phase 

15 de deroulement du tapis, la surface port ante du tapis 6 est a I n si 
maximale, evitant les deformations du fromage « 

la phase suivante, representee eur les figures 4- et 5, 
consiste a provoquer la rotation du tapis, ou du molns a poursuivre 
sa rotation dans le meme sens que sur la figure 3© pour provoquer 

20 une translation oblique du fromage 1 l'amenant progressivement en- 
tie rement sur le tapis 6o Durant cette phase, le bord oppose 7 du 
fromage glisse lege rement sur le tablar 2, puis s'en decolle© 

La phase suivante, representee sur la figure 6, consis- 
te a. imp rimer au tapis roulant 6 une translation selon la fleche 11, 

25 dans le sens inverse de la fleche 9o Le mouvement de rotation du 
tapis represents sur la figure 4, puis de translation represente 
sur la figure 6, peuvent etre successifSo Toutefois, pour une plus 
grande rapidite du dispositif , on peut commencer la translation se- 
lon la fleche 11 peu apres le debut de rotation represente sur la 

30 figure 4© Dans la pratique, la translation selon la fleche 11 peut 
commencer avec un retard de quelques dixiemes de seconde sur 1' arret 
de la translation selon la fleche 9, la rotation selon la fleche 8 
etant continue et assurant le deroulement du tapis selon la figure 
3 et son enroulement selon la figure 4© A l f issue de la phase .de 

35 la figure 6, le fromage, pose sur le tapis roulant 6, peut St re 
convoye vers un poste de travail ou il est retourne, lave et/ou 
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brcssS et repose sur le tapis 6© Ie pose du fromage 1 sur le 
tablar 2 s'effectue alors selon l 1 operation inverse f par trans- 
lation du tapis 6 jusqu'a la posit ion avancee, rotation du tapis 
d , une valeur suffisante pour poser le bord oppose 7 sur le tablar, 
5 et enroulement du tapis par translation simultanee a une rotation 
sans induire d 1 efforts lateraux sur la face inferieure 4, le tapis 
etant ensuite baisse pour reposer l 1 ensemble de la face inferieure 
4 sur- le tablar. Ainsi I'ensemble de V operation est reversible. 

Selbn un mode de realisation un peu different, lorsque 

10 le tapis a atteint la position avancee, on imprime au tapis un mou- 
vement de basculement autour d f un axe de rotation transversale, non 
represent 6 sur les figures, et provoquant le soulevement de l 1 extre- 
mity anterieure 5 et du fromage, le bord oppose 7 se decollant ver- 
ticalement du tablar* 

15 Comme le reprdsentent schematiquement les figures 7 

et 8, le dispositif comprend un tapis roulant 6 forme de deux ban- 
des 12 et 13 paralleles, ecartees l'une de l 1 autre pour supporter 
le fromage de part et d 1 autre de son centre, les bandes 12 et 13 
s'enroulant autour de rouleaux anterieurs, respectivement 14 et 15, 

20 montes fous sur un chariot support 16* lies rouleaux 14 et 15 sont 
de petit diametre, pour s* insurer facilement dans le coin forme 
entre le tablar 2 et la face inferieure 4 du fromage sans avoir a 
incliner exagerement le fromage o lies rouleaux 14 et 15 forment 
I'extremite anterieure 5 du tapis roulant 6o Les bandes 12 et 13 

25 s , enroulent a l 1 oppose sur des rouleaux moteurs posterieurs respec- 
tivement 17 et 18 de gros diametre, soBLcites par un moteur 19 monte 
sur le chariot support 16© Dans le mode de realisation represente 
sur les figures, des rouleaux de rappel 20 resserrent la nappe 
superieure 10 et la nappe inferieure 21, de sorte que la nappe in- 

30 ferieure 21 soit sensiblement horizontaleo La nappe superieure 10 
est inclinee, comme cela a ete decrit precedemmente 

Le chariot support 16 est monte a coulissement sur des 
glissieres 22 et 23 incllnees parallelement a la nappe superieure 
10, et entrainees en translation par un premier verin 24 a double 

35 effeto Les glissieres 22 et le verin 24 sont montes sur un bati 25 
lui-meme actionne verticalement par des seconds verins 26 et 27© 
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Des moyens de commande, nan represented but les figures* 
assurent le f onctionnement des differents organes selon le proce'de' 
decrit precedsannento Ainsij lors de l f enlevement d ff un fromage, le 
bati 25 initialecient en position basse , et le chariot 16 en posi- 
5 tion reculee eomme le rapresente la figure !• La chariot 16 est 
avance legerement, pou? engager les rouleaus 14 et 15 sous le 
bord depassar.t 3© Les vei'ins 26 et 27 £Levent le bati 25 jusqu'a 
une valeur determines pour incline? le frciasge 1 3 et maiatiennent 
le bati 25 dana cette position pendant les autres phases© I«e verin 

10 24 est ensuite actionne* en meme temps que le moteur 19, pour pro- 
duire le deroulement du tapis roulant 6 sous le fromage p jusqu*a 
atteindre me butee d 1 avance maximale dans laquelle la translation 
iaprimee par le verin 24 est arrestee ? corraspondant a la position 
d 1 avance maximale du tapis roulant* 2a rotation du moteur 19 se 

15 poursuit, et, apres un delai predetermine da quelques aixLemes de 
seconde produit par des moyens de temporisation 0 le verin 24 est 
actionne en sens inverse pour ramener le chariot 16 en position de 
recul. 30a pose d^m frcsnage a'effectue selon la succession inverse 
des phases o 

20 la present* invention n fi est pas limitee aus modes de 

realisation qui ont ete explicitement decrits, mais elle en inclut 
les diverses variantes et generalisations contenues dans le demaine 
des revendications ci-apres 0 
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HE VEND ICATICNS 

1 - ProcSde pour la manutention de frcmages (1) a base 
ou face inferieure (4) plane poses but des tablars avec un bord 
depassant (3), procede reversible dans lequel on souleve le bord 
depassant (3)9 on lns&re un support dans le coin forme entre le 
5 tablar (2) et la base (4) du fromage et on souleve le frcmage a 
l'aide du support, caract£rls6 en ce qu'il comprend la succession 
reversible des phases suivantes : 

a/ un mSme tapis roulant (6) souleve le bord depassant (3)1 puis 
se deroule sans glissement sous la base du fromage (l) jusqu'a 
10 porter plus de la moitie du fromage ; 

b/ une rotation (8) du tapis assure le decollement couplet du fro- 
mage ; et 

c/ une translation longitudinal e (11 ) du tapis (10) retire le froma- 
ge hors du tablar© 
15 2 - Proced6 selon la re vendi cation 1, caracterisd en 

ce qu'il comprend en outre, entre les phases a et b, une phase an 
cours de laquelle le tapis bascule pour ramener le fromage sensible- 
ment a l r horizontals et assurer son decollement complet. 

3 - Dispositif pour la mise en oeuvre du proc£de selon 
20 l'une des revendications 1 ou 2, caract£rise en ce qu'il comprend : 

- un tapis roulant (6) a rouleau ant£rieur (14, 15) de petit dia- 
metre ; 

- des moyens (19) pour entralner le tapis en rotation bi-direction- 
nelle ; 

25 - des moyens (26, 27) pour assurer une translation verticale du tapis 
lors du soul&vement du bord depassant (3) ; 

- des moyens (22, 23, 24) pour assurer une translation longitudinal e 
du tapis (6) entre une position de re trait dans laquelle le tapis 
est £ carte des tablars (2) et une position avanc£e dans laquelle le 

30 rouleau anterieur (14, 15) ddpasse la moitie (H) de la base du fro- 
mage (1) ; et 

- des moyens de commande pour actiozmer le tapis selon les phases 
du proc6dio 

4 - Dispositif selon la revindication 3 9 caract£ris6 
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en ce que le tapis (6) comprend une nappe sup^rieure (10) inclinee, 
le rouleau anterieur (14, 15) fqrmant la partie la plus basse, 
1' inclinaison etant choisie de fag on que la base (4) du fromage 
(l) soit sensiblement coplanaire avec la nappe superieure (10) 
5 du tapis lorsque celui-ci est en position avanc£eo 

5 - Dispositif selon la revendication 4, caracterisS 
en ce que la translation longitudinale (9, 11) du tapis s f effectue 
selon une direction incline parallele a la nappe superieure (10) 
du tapis o 

10 6 - Dispositif selon la revendication 5, caracterise' 

en ce que lors du re trait d'un fromage, les moyens de commande com- 
prennent des moyens de temporisation pour commander le debut de 
translation longitudinale (11) avec un retard de quelques dixie me s 
de seconde sur le de*but d'enroulement du tapis q 

15 7 - Dispositif selon la revendication 3, caracterise* 

en ce qu'il comprend en outre des moyens pour assurer le bascule- 
ment du tapis (6) autour d'un axe de rotation transversal o 

8 - Dispositif selon l f une quelconque des revendications 
3 a. 6, caracte*ris6 en ce que le tapis roulant (6) comprend deux ban- 

20 des paralleles (12, 13) e'carte'es l f une de i'autre pour supporter un 
fromage de part et d f autre de son centre, les bandes s'enroulant 
autour d'un rouleau anterieur (14, 15) fou de petit diametre et 
d f un rouleau post£rieur (17, 18) moteur de gros diambtre solliciW 
par un moteur (19), les rouleaux etant montes sur un chariot sup- 

25 port (16) rnont^ a. coulissement sur des glissieres (22, 23) soli- 

daires d'un bati (25) et actioxme* par un premier vorin (24), le bati 
(25) etant action^ verticalement par des seconds vgrins (26, 27 )o 



2555018 



1/2 




2555018 

2/2 




U 12 17 

fiq.8 



